
微小直線の微小直線の微小直線の微小直線のNCNCNCNCデータを円弧補間を用いた滑らかで美しいデータを円弧補間を用いた滑らかで美しいデータを円弧補間を用いた滑らかで美しいデータを円弧補間を用いた滑らかで美しいNCNCNCNCデータに最適化！データに最適化！データに最適化！データに最適化！    

数十万にも及ぶ微小な直線動作で近似されたNCデータを、円弧補間を用いた滑らかなNCデータに変換します。 

大容量のデータでもトレランスを保ちながら超高速でスムージングを行うことが可能で、膨大なNCデータの容量を圧縮する

他、曲面度の向上や実加工における切削速度の高速化などの効果が期待できます。 

Toolpath Smoothing    

NCNCNCNCデータ容量の圧縮データ容量の圧縮データ容量の圧縮データ容量の圧縮    効果効果効果効果    そのそのそのその1111    

仕上がり曲面度の向上仕上がり曲面度の向上仕上がり曲面度の向上仕上がり曲面度の向上    効果効果効果効果    そのそのそのその2222    

ncsoft 
開発開発開発開発・・・・販売元販売元販売元販売元 

製品に関する最新情報、無料体験版のダウンロードは 

http://www.ncsoft.co.jp/    

価格価格価格価格    

■■■■    NCArc（エヌシーアーク）   ￥￥￥￥50,000.- (税別) 

■■■■    USBハードプロテクトキー ￥￥￥￥15,000.- (税別)    

動作環境動作環境動作環境動作環境    

■■■■    OS:Windows XP/Vista/7/8 （32/64bit） 
 ※64bitOSで使用する場合はUSBハードプロテクトキーが必須となります。 

■■■■    CPU:Pentium以上 

■■■■    メモリ:256MB以上 

■■■■    その他:USBポート（USBハードプロテクトキーの場合） 

加工時間の短縮加工時間の短縮加工時間の短縮加工時間の短縮    効果効果効果効果    そのそのそのその3333    

曲面の断面形状は円弧であることから、微小直線で切削するよりも

円弧補間で切削する方が曲面度は向上します。さらに、微小ブロック

を削減することで、切削速度を安定させる効果もあり、結果として切

削面が滑らかで美しい肌に仕上がります。 

●大容量●大容量●大容量●大容量NCデータもスピーディーに変換データもスピーディーに変換データもスピーディーに変換データもスピーディーに変換    

時には数百万行にも及ぶこともあるNCデータですので、変換処

理の高速化には重点をおいて開発を行っています。 

50万行程度のNCデータでも変換時間はわずか数秒で完了し

ますので使用にあたってストレスを感じさせません。 

●外部アプリケーションとの連携●外部アプリケーションとの連携●外部アプリケーションとの連携●外部アプリケーションとの連携    

変換したいNCファイルをNCArcの画面にドラッグ＆ドロップする

だけでNCArcが起動しますので、他のソフトから自動起動させ

たり、右クリックメニューに追加して使用することも可能です。 

また、NCArcで変換した後に起動する外部アプリケーションの指

定が可能で、NCエディタや通信ソフト、NCビューワなどを指定

すれば快適にご使用いただけます。 

●指定平面で変換を行います●指定平面で変換を行います●指定平面で変換を行います●指定平面で変換を行います（G17/G18/G19）     

円弧変換を行う対象平面も自由に設定できます。 

G17平面だけを対象にしたり、G17/G18/G19全ての平面を

変換対象とするなどの自由な選択ができます。 

●自由な許容誤差設定で精度を保ちます●自由な許容誤差設定で精度を保ちます●自由な許容誤差設定で精度を保ちます●自由な許容誤差設定で精度を保ちます    

円弧変換に際して許容可能なトレランスの値(弦精度)を自由

に設定することができますので、必要な要求精度を保ちます。 

また最大円弧半径や最小円弧長などによる制限も可能なので

円弧化による不要なトラブルも防ぐように設計されています。 

パスの種類 等高線荒 等高線仕上げ 走査線仕上げ 

変換前(A) 124,442行__   258,818行__ 166,541行__ 

変換後(B) 12,482行__   20,486行__   9,069行__ 

圧縮率(B/A) 10.0% に圧縮_ 7.9% に圧縮_ 5.4% に圧縮_ 

※上記データは、ダンベル形状の３D加工データを元に算出しています。 

A NCArc 
NCNCNCNCデータ円弧変換スムージングツールデータ円弧変換スムージングツールデータ円弧変換スムージングツールデータ円弧変換スムージングツール    

アークアークアークアーク    

※NCArc本体のみご購入いただく場合は、PC固定でのパスワード発行形式となります。 

    複数のPCで切り替えてお使いになる場合は、USBハードプロテクトキーをご購入下さい。 

★アクリル材での切削面比較★アクリル材での切削面比較★アクリル材での切削面比較★アクリル材での切削面比較    ★スチール材での切削面比較★スチール材での切削面比較★スチール材での切削面比較★スチール材での切削面比較    

【検証事例】【検証事例】【検証事例】【検証事例】 凸レンズ型の3Dモデルを等高線仕上げし、実切削にてその加工肌を比較 

※ 変換前のオリジナルのNCデータの精度に問題がある場合や、加工機特性によっては 

  スムージングによるメリットが十分に得られない場合もあります。 

※ 当カタログ記載の仕様は予告なく変更する場合があります。 

※ 記載されている会社名、商品名、ロゴは各社の商標または登録商標です。 

→ → 

▲微小直線の加工肌 ▲スムージング後の加工肌 ▲微小直線の加工肌 ▲スムージング後の加工肌 

スムージングを行うとNCデータのファイルサイズが劇的に圧縮されます

ので、メモリの少ない加工機での３D加工などに効果があります。圧縮

率については、モデルの形状やツールパスの種類、トレランスの設定に

も影響を受けますが、曲面の多い形状ほど高い効果があります。 

微細な直線動作が連接しているデータの場合、NC制御の先読み処

理が追いつかず、加工時間が大幅に膨らむことがあります。この場合、

微小ブロックをある程度の移動距離のある円弧補間に変換すること

で、高速で安定した送り速度を得ることができ、結果として加工時間

の短縮が期待できます。 

株式会社株式会社株式会社株式会社 NC NC NC NCソフトサービスセンターソフトサービスセンターソフトサービスセンターソフトサービスセンター    

〒563-0032 大阪府池田市石橋1-21-22 ｸﾞﾚｰｽﾄﾝNﾋﾞﾙ2F 

Tel.072(762)7289 Fax.072(761)8149 


